Laserowe przvrzady do osiowania walow
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Od wiasciwie przeprowadzonego osiowania walow zalezy bezawaryjnos¢ pracy urzadzen
przemystowych. Ponad 30 % awarii ozysk spowodowane jest niewspotosiowoscig watow.
Osiowanie powinno by¢ rutynowa czynnos$cig przeprowadzang kazdorazowo po remontach oraz
innych pracach bedacych przyczyng rozprzeglenia napedu. Podczas czynno$ci zwigzanych z
osiowaniem coraz cz¢sciej wykorzystuje si¢ przyrzady laserowe.

Laserowe systemy osiowania watow znane byty juz na poczatku lat 90., jednak znaczenia w
codziennej praktyce przemystowej nabraty w chwili, gdy na rynku pojawity si¢ modele urzadzen
zintegrowane z systemami cyfrowego przetwarzania wigzki laserowej. Typowy przyrzad do
osiowania watow sktada si¢ zespotu dwoch gtowic oraz dwoch detektorow. Zardéwno glowice jak 1
detektory sg ustawiane po obu stronach sprzggla. W sposob automatyczny przeprowadzany jest
odczyt wzajemnego potozenia. Poszczegdlne pozycje watow z zamocowanymi gtowicami
pozwalaja na odczyt punktow pomiarowych. Bazujac na tych informacjach, miernik przeprowadza
stan wyosiowania z jednoczesnym wskazaniem miejsc, w ktérych maszyna ma zosta¢ przesuni¢ta.

Osiowanie przektadni pasowych

Co mozemy zmierzy¢

W przypadku czynno$ci zwigzanych z osiowaniem sprzegiel poziomych mozliwe jest
btyskawiczne okreslenie istniejagcych odchytek. W wigkszosci modeli systemow osiowania
procedura osiowania przedstawiana jest w formie trojwymiarowej animacji. Osiggana doktadnos¢
prezentowana jest w postaci zmieniajacych si¢ kolorow. Uzytkownik informowany jest zar6wno o
odchytkach na sprzegle jak 1 korektach, jakie nalezy wprowadzi¢ w odniesieniu do konkretnej
podpory.

Osiowane mogg by¢ waly maszyn zarowno zesprzeglonych, jak 1 niezesprzeglonych. Regulowac
mozna rowniez maszyny z walem Cardana. Przydatne okazg si¢ rowniez funkcje zapewniajace
zapis danych. Tym sposobem wszelkie informacje sg automatycznie rejestrowane 1 moga by¢ w
dowolnym czasie odtwarzane. Za pomocg specjalistycznego oprogramowania komputerowego
uzytkownik moze wydrukowa¢ dane lub stworzy¢ raport, ktéry zawiera informacje pomiarowe
wraz z rysunkami. W zaleznosci od modelu przyrzadu dane do komputera przesytane sg za
pomoca portu RS 232, Bluetooth, Ethernet, USB lub Wi-Fi.

Przyrzady pozwalajg takze na ustawianie ciggu maszyn. Dzigki wyborowi odpowiedniej
funkcjonalnosci uzytkownik jest bowiem w stanie przeprowadzi¢ osiowanie dwoch lub wigcej
sprzegiet. Ustawienia mogg by¢ prezentowane w pionie 1 poziomie. Przyrzad podpowiada wartos¢



optymalnej korekty. Przydatna jest mozliwo$¢ zapamigtania konfiguracji maszyn. Kazdej z nich
mozna przypisa¢ indywidualng nazwe oraz okresli¢ dynamiczne zmiany potozenia osi.

Na przyktad Model Fixturlaser Go powstat z mys$lag o mniej wymagajacych aplikacjach.
Podstawowe funkcje to przede wszystkim mozliwo$¢ osiowania maszyn poziomych i1 pionowych.
W modelu tym uwzgledniono zestaw jednostek pomiarowych, ktore sg tatwe do zamontowania.
Producent zwraca rowniez uwage na duzy detektor wigzki laserowej wykonany w technologii
CCD. Tym sposobem w wiekszosci przypadkéw pomiarowych eliminuje si¢ potrzebe
wykonywania osiowania zgrubnego. Wyniki pomiaréw sg przesytane do komputera PC za
pomoca przewodu USB.

Cechy przyrzadow

Podstawowe zastosowanie przyrzadow do osiowania watow do przede wszystkim pomiar
prostoliniowosci oraz prostopadtosci. Z pewnoscig przydatna okaze si¢ takze mozliwos¢
wykrywania ptaskosci 1 rownolegtosci. Funkcjonalno$¢ dostepnych na rynku laserowych
systemoOw osiowania stwarza mozliwos¢ pomiaru kierunku osi na przyktad w maszynach
obrobkowych czy tez w wiertarkach. Nalezy zwrdci¢ uwage na pomiar prostoliniowosci czopow
tozyskowych. Nie bez znaczenia pozostaje takze pomiar ptaskosci na kolnierzach 1 ptaszczyznach
kotowych. Jedng z najwazniejszych funkcji przyrzadu jest analizowanie przesunigcia i
nieosiowosci katowe;.
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